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Verf ahren zum Heratellen farljiger ke ramischer Werkatoffe . 

GemaQ dem bekarmten Verfahren zum Herstellen farbiger keramiaoher 
Werkatoffe wer.den keramiache Auagangamaterialien, beiapielaweise 
Kaolin, Ton, Tonerde, Erdalkalikarbonate , Peldapat, Sand u.dgl. 
mit Schwermetalloxiden veraetzt xind dem weiteren Ublichen Her- 
at elliings gang fUr keramiache Erzeugniaae, namlibh der Maaseauf- . . 
bereitung, der Pormgebung, dem Brand und eventuellen Glaaieren 
unter\yorfen. Bin beaonderer ITachteil dieaea Verfahreha iat, daB 
alle anderen keramiachen Maaaen, die mit den gleichen Pertigunga- 
einrichtungen in Kontakt kommen, verunreinigt warden- Auch aind 
nur bei groSeren Anaatzen die ublicheji Einrichtxingen ge«igne1; 
und. die erforderlichen Aufwendungen wirtachaf tlich tragbar:. 

Ea wurde nun gefunden, dafl bei der Herstellung von farbigen 
keramiachen Werkatoff eh aua keramiachen- Auagangamaterialien die 
geachilderten Mangel nicht auf treten, ■ wenn nach der Maaaeaufbe- 
reitung und Pormgebung, die nach den bekannten Verfahren erfolgen 
konnen, die einem Gitlhbrand unterworf enen PormkSrper, die atark 
poroa aind, in ein? ISaung von mindeatena einer 15alichen farbigen 
anorganiachen Verbindung getaucht werden, die ■ gegebenenf alia 
erhitzt wird. Nach dem Tranken und Tirocknen erfolgt der Brand wie 
bei ungefarbter Keramik. 

Der f Ur die DurohfUhrung dea erf indungagemaflen Verfahrena erf or- 
derliche GlUhbrand wird vorzugaweiae bei einer Temperatxir . von 
800 bia 1400°C durchgefUhrt . Geeighet. aind auch Pormteile, die im 
Rahmen der Pertigung bereita in.direktem Anachlufl an die Porm- 
gebung einer Vergluhung unterworf en wurden. Eine aolche Behandlung 
■ iat beiapielaweiae bel' kleinen Bauteilen, wie aie fur die mode rne 
Elektroniktechnik benotigt werden, Ublich, urn den Teilen fiir die 
Behandlung vor dem Brennen eine grbflere Stabilitat zu verleihen. 
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Naoh dem GlUhbrand, der nur geringe Kosten verursacht, iat der 
Pormlcarper im Gegerxeatz zu den frlBch gepreBten Teilen stark pords. 
Als beaonders vorteilhaft hat aich oine offene Poroaitat von 
30-50 5^ erwiesen. 

I>arch die Zuatttze nach dem erflndungsgeniaflen Verfahren wird die 
Sintertemperatur dee keramischen Erzeugniases herabgeaetsst. Dies 
kann auoh durch Ibaliche Zuaatze erreicht werden, die den Parbton 
nicht beeinfluasen. 

Beim Tauchen der poraaen Teile in die Ittaung der farbigen Schwer- 
metallverbindung kbnnen die Pormkarper oberf laohlich, inabesondere 
aber auch in ihrer geaamten Maaae mit der Lbaung der Schwermetall- 
verbindung, insbeaondere der Schwermetallaalzlbaung, getrSnkt und 
damit gefarbt warden. Die Ausfarbung iat homo gen und von gleich- 
mafliger Parbtiefe. Zur Veratarkung der Wirkung kann die LOaung der 
Verb Adungen, inabeaondere die Schwermetallaalaiaaung erhitzt 
warden, und ea kann auch Vakuum angewendet werden. Wenn erfor- 
derlich, kann die Trankung auch unter langerem Sieden der Lbaung 
durchgefUhrt werden. 

Naoh dem erfindungagemaflen Verfahren aind Keramiken in praktiach 
alien Parbtbnen, inabeaondere auch in Tiefaohwarz heratellbar. 
Hit den verfUgbaren und im Handel erhaitlichen Ibalichen anorga- 
niachen Verbindungen aind praktiach alle Parbtbne heratellbar. 
Meiat werden anorganieohe Schwermetalloxide und Ibaliche Ver- 
bindungen der Metalle der Nebengruppen dee Periodiachen Syatema 
der Elemente, inabeaondere der IV. bia VIII, Hebengruppe einge- 
aetzt. Bevorzugt dienen handelaUbliohe Salze von Kobalt, Chrom. 
Mangan, Bia en und Titan in waSriger Lbaung. 

Geeignete keramiaohe Materialien aind Ton und Kaolin, beispiela- 
weiae Kaolinit, Al203'23i02»2H20 und Montmorillonit 
Al203-4Si02-H20, Tonerde AI2O3, Erdalkalikarbonate oder -oxide 
und Peldapat. Die Pormgebung kann aua entweder einer feucht 
plaatiaohen Maaae, beiapielaweiae durch Abdrehen, Peuchtpreaaen. 
Naflpreaaen oder durch Trockenpreaaen erfolgen, auch Gieflen unter 
Verwendung von Gieflformen aowie Hubelbearbeitung kann durchge- 
fUhrt werden, vor alien Dingen kann die Pormgebung auch durch 
Strangpreaaen erfolgt aein. 109840/0821 
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DUrch dieaea neue .EiMtrbelttrngsrerfahren 

keramlsche Werketoffe let ledigiloli wflhrfind d«9 Brennvorganges" 
eine Beelntrttchtiguhg ahdei-er kGiamiBcher.\Srerk^ Dies 
laflt Bicii Jedoch, .fBq.i&' ei^forderli^ beheben durch ge- 

•trennte BrSnde Oder duych VfirWeiidiuig von 'Breiin^ 

Nacii dem erfindungsgemaSen Verfahreh kanhen die verachiedisnaten 
gefarbten keramtebhen Bauteile, lnebeBondes?e kleine . 
Bauteile fUr die Elektroniktechnik hergesteilt werde^ vor allem 
Gehttuse fUr integrierte Schaltimgen. Auch adhwaree Oehauaedeckel 
fUr Plaphgehttuae mit ttuflerat niddrlger lichtdurchlttsaigkeit aind 
einwandfrel herataXibar, -wodurqii of t erat der praktiache Einsatz 
inciglich let. 

Die nachatehenden Beiapiele sollen die Erfindung naher eriftutem. 
B'eiapiel 1 

Aliuninitxmoxidkeraadk mit 97f 5 AlgOj vorgeglUht bei lOOO^C 
wurde iii eine irttflpige Lbaung getaucht, die ttxif 
100 ml Waaaer 

6,6 g Eiaenchlorid 

0,4 g iOhromatlureanhydrid 

7,6 g Kobaltaoetat 
u. 4,8 g Manganhitrat .■ 
ent;halt. llach dem Irookrie^^^ 110**C wurde der PormkBrper .bai 
1800°C in oxydierendepJ.b;5ir. neiitra^^ 

echtrarz gefttrbten KBrper zeibluieien flich durch eine hohe Peatig-^ 
kei-t aua. . , ' 

Beispiel 2 " 

Aluminiumoxidkeramik nit 97,? ^^2^3 vorgegltlht bei 1000*^0 
wurde in eine LBsung getauoht, die auf 100 ml Waaeer 

5f9 g Eiaenchlorid 
0,4 g Chromattureanhydrid 
8,1 g Kobaltaoetat 
4,9 g Ma;igannitrat 
1,1 g Titanylaulfat 
enthalt. Faoh dam Tr.ocknen wurde der Pormktirper gebrannt. Die 
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schwarz gefarbten Korper zeichneten sich dadurch aus, dafi infolg 
des Titangehaltes bei einem nachf olgenden Brand in reduzierender 
Atmosphare bei 850^0 die Schwarzf firbung noch verstarkt vmrde. 

Beispiel 3 

Porzellan wurde bei SOO^C verglUht und in eine 15-?^ige Kobalt- 
nitratlosung getauclit. ITach dem Brand bei 1350*^C zeichnete sich 
diese Keramik durch intenaiven Blaufarbton aus. 

Beispiel 4 

Steatit wurde bei 900°C vergltlht und in eine Losung getaucht, di 
auf 100 ml Wasser 

13t5 g Eisenchlorid 

2,5 g Chroirsaureanhydrid 

7,5 g Kobaltnitrat - 
enthalt. Nach dem Brand bei 1300°C zeichneten sich die Korper 
durch eine grtinbraune Parbung aus. 
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Pat entans prilche 

.'T) Verfahren zum Heratellen farbiger Ice rami scher Werkstoffe, ins 
■besondere fUr elektrische Bauteile., aua keramiachem Ausgangs- 
material durch Maaseaufbereitimg, Pormgebting, Trocknung und 
Brand, dadurch.gekennzeichnet, daB nacb. der Masseaufbereitung 
und Pormgebung die einem Sltilibrand unterworfenen Pormkbrper, 
• die atark poroa aind, in einie Loaimg von mindeatena einer lbs 
lichen, farbigen, anorganiachen Verbindung getaucht werden, d 
gegebenenfails erhitzt wird. 

2. Verfahren nach Anapruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daS die 
Temperatur filr den Gliihbrand zwiaohen 800 und 1400 0 liegt. 

3. Verfahren nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS die 
LSaung langere Zeit bia zumSiedepunkt erhitzt wird. 

4. Verfahren nach Anapruch 1: und 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
daa Tauchen bei Vakuum durchgefUhrt wird. 

5. Verfahren nach Anapruch 1 bia 4, dadurch gekennzeichnet, daS 
Ibaliche Verbiridungen der Metalle der Nebengruppen dea Perio- 
diachen Syatema der Elemente, inabeaondere der IV. bia VIII. 
Nebengruppe verwendet werden. 
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